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Goldschmidt AG, Essen 

Dispergiermittel zur Herstellung wassriger Pigmentpasten 

Die — Erf.indung — betri££t — die — Ver^endung — -von — Copol-yme-ren — mit- 

vinylfunktionalisierten Polyethern zur Herstellung wassriger 
Pigmentpraparationen . 

5 

Urn die Dispergierung von Feststoffen in fliissigen Medien zu er- 
leichtern und zu verbessern, werden ublicherweise Dispergier- 
mittel eingesetzt, die als oberf lachenaktive Mittel die Benet- 
zung der zu dispergierenden Feststof f teilchen fordern und das 

10 Aufbrechen von Agglomeraten erleichtern. Diese Dispergiermittel 
wirken auch stabilisierend auf die erhaltenen Dispersionen und 
verhindern eine Reagglomerierung oder Flockung der Feststoff- 
teilchen. Von besonderer Bedeutung sind Dispergiermittel bei- 
spielsweise fur die Dispergierung von Pigmenten bei der Her- 

15 stellung von Druckfarben, Anstrichf arben und Lacken. 

Netz- und Dispergiermittel erleichtern bei der Herstellung von 
Farben und Lacken die Einarbeitung von Pigmenten und Fiillstof- 
} ' fen, die als wichtige Formulierungsbestandteile das optische 

0 Erscheinungsbild und die physikalisch-chemischen Eigenschaf ten 
von Beschichtungen wesentlich bestimmen. Fur eine optimale Aus- 
nutzung miissen diese Feststoffe zum einen gleichmaSig in Lacken 
und Farben verteilt werden, zum anderen muss die einmal er- 
reichte Verteiliing stabilisiert werden. Wahrend der Herstellung 

2 5 und Verarbeitung von wassrigen Pigmentpasten und deren spateren 

Verwendung zur Formulierung von Lacken und Druckf arben konnen 
zahlreiche Probleme auftreten: 

o Schwierige Einarbeitung der Pigmente, schlechte Benet zung 

3 0 o Hohe Viskositaten von Farbpasten, Farben und Lacken 



J 
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o Sedimentbildung 

o Vertikales Ausschwimmen von Pigmenten (flooding) 

o Horizontales Ausschwimmen von Pigmenten (floating) 

o Geringer Glanzgrad 

o Geringes Deckvermogen 



10 
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o Unzureichende Transparenz 

o Ungeniigende Farbstarke 

o Schlecht reproduzierbare Farbtone, Farbtonwanderung 

o Zu hohe Ablaufneigung von Lacken. 



Es fehlte daher nicht an Versuchen, wirksame Dispergieradditive 
>' fur Feststoffe, insbesondere Pigmente zur Verfugung zu stellen. 

So werden beispielsweise wasserlosliche, hydrophile Polyether- 
ketten auf weisende Polyisocyanat -Addit ionsprodukte 

15 (EP-A-0731148) , saure Poly (meth) acrylate (US-A 3 , 980 , 602 , 
WO 94/21701) , Phosphatester von Polyalkylenoxid-block- 
polyestern (WO 97/19948) , Aminoxide (DE-A- 19904603 ) oder alter- 
nierende Copolymere aus Vinylmonomeren und Dicarbonsaure- 
diestern (WO 96/14347, EP-A- 0791024) , insbesondere Copolymere 
2 0 auf Basis von Maleinsaurederivaten und Vinylmonomeren zu diesem 
Zwecke beschrieben. 

Jedoch sind mit dem Einsatz solcher Produkte auch eine Vielzahl 
von Nachteilen verbunden. So sind haufig hohe Gehalte an 

2 5 Dispergieradditiven erf order lich; die erreichbaren Pigment ie- 

rungshohen der Pasten sind unbef riedigend niedrig; die Stabili- 
tat der Pasten und damit deren Viskositatskonstanz ist unzurei- 
chend; Flockulation und Aggregation lassen sich nicht immer 
vermeiden. Insbesondere die Dispergierung sehr hydrophober an- 

3 0 organischer Pigmente ist in vielen Fallen problematisch. Viel- 

fach mangelt es an der Farbtonkonstanz nach Lagerung der Pasten 
sowie an der Kornpatibilitat zu diversen Bindemitteln. Durch den 
Einsatz bekannter Dispergieradditive wird in vielen Fallen auch 
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die Wasserf estigkeit oder Lichtbestandigkeit von Beschichtungen 
negativ beeinflusst, zudem der bei der Herstellung und 
Verarbeitung entstehende, unerwiinschte Schaum zusatzlich 
stabilisiert , Auch wird - bedingt durch mangelnde 
5 Vertraglichkeit der Dispergierharze in vielen Auf lackgutern - 
vi~eiifa"ch-dni-n^ 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
fur die Dispergierung von Pigmenten eine Vielzahl der genannten 

10 Nachteile zu uberwinden, wobei besonders die Lagerstabilitat 
der Pigmentkonzentrate im Hinblick auf rheologisches Verhalten, 
Flockulation, Aggregation sowie Farbtonwanderung durch extreme 
Hydrolysebestandigkeit der eingesetzten Wirkstof fe sowie die 
Wetterf estigkeit und Vergilbungsstabilitat daraus hergestellter 

15 Beschichtungen positiv beeinflusst und durch den Einsatz der 
Dispergieradditive keine fluchtigen organischen Anteile in die 
Formulierungen eingebracht werden sollten. 

Weiterhin ist die Auf gabenstellung bisher ungelost, bindemit- 
2 0 tel- und coloser- oder VOC-freie Pigmentkonzentrate auf Basis 
transparent er Eisenoxide mit polymeren Netz- und Dispergierad- 
ditiven (also unter Vermeidung oberf lachenaktiver Substanzen 
wie Alkylphenolalkoxylaten mit kritischen toxikologischen Pro- 
filen) bei Erreichen hoher Pigmentgehalte und hoher Transparenz 

2 5 herzustellen. 

Uberraschenderweise gelingt die Losung dieser Aufgaben durch 
den Einsatz von Copolymeren mit ungesattigten Dicarbonsaure -De - 
rivaten und Oxyalkylenglykol-Alkenylethern oder Polyalkylen- 

3 0 oxid-Alkenylethem. Deren Aufbau, Herstellung und Verwendung 

als Betonf liefihilf smittel ist bereits in der EP-A- 0736553 be- 
schrieben. 
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Dement sprechend besteht eine erste Ausfuhrungsf orm der vorlie- 
genden Erfindung in der Verwendung von Copolymeren auf Basis 
von Oxyalkylenglykol- oder Polyalkylenoxid-Alkenylethern und 
ungesattigten Dicarbonsaure-Derivaten als Dispergieradditive in 
5 Lacken und Druckfarben oder zur Hers tel lung wassriger Pig- 



mentkonzentrate bestehend aus : 
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a) 10 bis 90 Mol-% Baugruppen der Formel la und/oder lb 



-CH CH- — CH CH — 

i i / \ 

COOIVL COX CO CO 



15 la lb 

wobei 

M = Wasserstoff , ein- oder zweiwertiges Metallkation, 
Ammoniumion, organischer Aminrest 

2 0 a = 1 oder fur den Fall, dass M ein zweiwertiges Metal 1- 

kation ist, 1/2 ist, 
X = -OM a Oder -O- (C^^O) n -- (CmH^O) q-R 1 , 
wobei 

R 1 = H, ein aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 
25 1 bis 20 C-Atomen, ein cycloaliphatischer Koh- 

lenwasserstof f mit 5 bis. 8 C-Atomen, ein Aryl- 
rest mit 6 bis 14 C-Atomen, der gegebenenf alls 
substituiert ist, 

1 = 1 oder 2, 

3 0 m = 2 bis 18, 

wobei der Index am H-Atom durch das Produkt aus 1 und 
m gebildet wird, sowie 
n = 0 bis 100 und 
o = 0 bis 100, 
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20 



4 



- NHR 2 und/oder - NR 2 2 mit 

r2 - r1 oder -C0-NH 2 sowie 

5 -Q^-N - Q 2 - NQ 3 Q 4 , wobei 

Q _1 e±n — Wasserstro-f-f-res-fe — ede-r — e-i-n — el nwentiger Koh^_ 

lenwasserstof f rest mit 1 bis 24 Kohlenstoff- 
atomen, 

Q 2 ein zweiwertiger Alkylenrest mit 2 bis 24 Koh- 
10 lenstof f atomen, 

Q 3 und Q 4 - aliphatische und/oder alicyclische 

Alkylreste mit 1 bis 12 Kohlenstoff atomen sind, 
gegebenenf alls oxidiert zu -Q^-N - Q 2 - N (+) O ( " ) Q 3 Q 4 , 

15 Y = O, NR 2 , wobei R 2 die oben genannte Bedeutung 

hat , oder 

N-Q 2 -NQ 3 Q 4 , wobei Q 2 , Q 3 und Q 4 die oben genannte Be- 
deutung haben, 



b) 1 bis 89 Mol-% Baugruppen der Formel Ila oder lib 



-CH 2 - CR 3 - 



25 (CH 2 ) P - 0 - (C^O) n - (CAOlo-R 1 

Ila 
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-CH 2 - CR 3 - 
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O - ((CH 2 ) q - 0) t - (CoflixnPJn- (C^^OJo-R 1 



lib 



worm 

R 3 = H, aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 1 bis 5 
C- At omen, 

p = 0 bis 3, 

q = 0 bis 6, t = 0 bis 3 sowie 



15 R 1 und 1, m, n und o die oben genannte Bedeutung aufwei- 

sen, 

c) 0,1 bis 10 Mol-% Baugruppen der Formel Ilia oder Illb 
— CH — C— — CH- CH- -CH — CH- 



I I 

S T 



(CH 2 ) 2 -V (CH 2 ) Z 



25 Ilia Illb 

wobei 

R 4 = H, CH 3 

3 0 S = - H, COOM a/ - COOR 5 

wobei R 5 = aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 3 
bis 20 C-Atomen, cycloaliphatischer Koh- 
lenwasserstof f rest mit 5 bis 8 C-Atomen, 
Arylrest mit 6 bis 14 C-Atomen 
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T= -Ul-0-(C m H lm 0) n --(C m H lm 0) o -R6 

mit 1=1 oder 2, m = 2 bis 18, sowie 
n = 0 bis 100 und o = 0 bis 100, 
U 1 = - CO - NH-, - O -CH 2 0-, 
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R 6 = R 1 , - CH 2 - CH - U 2 - C = CH 



R* 



R 4 S 



wobei U 2 = - NH - CO-, - O -, -OCH 2 ist, 



W - R 7 , wobei 



15 



W = 



CH, 



— Si - O 



CH. 



-3 

Si - 

I 

CH, 



20 



r = 2 bis 100 



R7 = R l, _[^(CH 2 ) 3 - NH]- CO-C=CH 

R 4 I 



25 



30 



— (CH ) - 0-CO-C = CH 



R 4 S 



s = 1 oder 2 

z = 0 bis 4 bedeuten, 



•CO-£ NH-(CH 2 ) 3 J — W— R 



CO - O - (CH 2 ) Z - W - R 7 



35 



- (CH 2 ) Z - 
V 



V - (CH 2 ) Z - CH = CH - R 1 , wobei 

O - CO - CgH 4 - CO - O - oder - W - ist, 
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- COOR 5 im Falle von S = - COOR 5 oder COOM a , 

und 

V =- 0 - CO - C 6 H 4 - CO - O - oder - W bedeutet, 
wobei die Liganden und Indizes jeweils die vorgenannte Be- 
5 deutung haben. 



Zusatzlich konnen weiterhin bis zu 50 Mol-%, insbesondere bis 
zu 2 0 Mol-%, bezogen auf die Summe der Baugruppen a) , b) und 
c) , Baugruppen, deren Monomer ein Vinyl-, Acrylsaure- oder Me- 
10 thacrylsaure-Derivat darstellt, enthalten sein. 

Die Copolymer- Verbindungen entsprechend der vorliegenden Erf in- 
duing bestehen aus mindestens drei Baugruppen a) , b) , und c) . 
Die erste Baugruppe a) stellt ein Dicarbonsaure-Derivat ent- 
15 sprechend der Formel la oder lb dar. 



-CH CH- — CH CH- 

ii / \ 

COOM COX CO CO 

20 



la lb 

Beim Dicarbonsaure-Derivat entsprechend Formel la bedeutet 

2 5 M = Wasserstoff, ein ein- oder zweiwertiges Metallkation, Ammo- 

niumion, ein organischer Aminrest, sowie a= 1, oder fur den 
Fall, dass es sich bei M um ein zweiwertiges Ration han- 
delt, 1/2. Es ergibt sich dann zusammen mit einer ebenfalls M a 
mit a = 1/2, enthaltenden Gruppierung eine Verbriickung uber M, 

3 0 welches als M a mit a = 1/2 nur theoretisch existiert. 



i 



Als ein- oder zweiwertiges Metallkation finden vorzugsweise 
Natrium-, Kalium-, Calcium-, oder Magnesiumionen Verwendung. 
Als organische Aminreste werden vorzugsweise substituierte 



- 9 - 



Ammoniumgruppen eingesetzt, die sich ableiten von primaren, se- 
kundaren oder tertiaren Ci- bis C 2 o-Alkylaminen, Ci- bis 
C 2 o-Alkanolaminen / C 5 - bis C 8 -Cycloalkylaminen und C 6 - bis 
Ci 4 -Arylaminen. Beispiele fur entsprechende Amine sind Methyl - 
5 amine, Dimethylamin, Trimethylamin, Ethanolamin, Diethanolamin, 

Triethanolamin, Cyc 1 ohexy 1 amin , Dicyci-ahexytami-n-; Pheny-l-amin.,_ 

Diphenylamin in der protonierten (Ammonium-) Form. 

AuSerdem bedeutet X in der Formel la -OM a oder 
10 -O- (C m Hi m O) n -- (CmHitnO) o-R 1 / wobei R 1 = H, ein aliphatischer Kohlen- 
wasserstof f rest mit 1 bis 2 0 C-Atomen, ein cycloaliphatischer 
Kohlenwasserstof f mit 5 bis 8 C-Atomen, ein Arylrest mit 6 bis 
14 C-Atomen, der ggf . noch substituiert sein kann, 1 = 1 oder 
2 # m = 2 bis 18, sowie n = 0 bis 100 und o = 0 bis 100 sein 
15 kann. Die aliphatischen Kohlenwasserstof freste konnen hierbei 
linear oder verzweigt sowie gesattigt oder auch ungesattigt 
sein. 



Als bevorzugte Cycloalkylreste sind Cyclopentyl- oder Cyclohe- 
2 0 xylreste, als bevorzugte Arylreste Phenyl- oder Naphthylreste 
anzusehen, die insbesondere noch durch Hydroxyl-, Carboxyl- 
oder Sulf onsauregiruppen substituiert sein konnen. 

Alternativ hierzu kann X noch -NHR 2 und/oder -NR 2 2 bedeuten, was 

2 5 den mono- oder disubstituierten Monoamiden der entsprechenden 

Dicarbonsaure entspricht, wobei R 2 wiederum mit R 1 identisch 
sein kann oder statt dessen -CO-NH 2 bedeuten kann. 

Anstelle des Dicarbonsaure-Derivates entsprechend Formal la 

3 0 kann die Baugruppe a) (Dicarbonsaure -Der ivat) auch in cycli- 

scher Form entsprechend der Formel lb vorliegen, wobei 
Y = O (= Saureanhydrid) oder NR 2 (Saureimid) darstellen kann 
und R 2 die oben bezeichnete Bedeutung besitzt. 
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10 



15 



20 



Als Dicarbonsaure-Derivate entsprechend Formel la oder lb kon- 
nen auch Umsetzungsprodukte mit Diaminen aus der Gruppe 
HQ X N - Q 2 - NQ 3 Q 4 , wobei Q 1 ein Wasserstof f rest oder ein 
einwertiger Kohlenwasserstof f rest mit 1 bis 24 Kohlenstoff- 
■.at.omen , Q 2 ein zweiwertiger Alkylenrest mit 2 bis 24 Kohlen- 



Alkylreste mit 1 bis 12 Kohlenstof f atomen sind, eingesetzt 
werden, die unter Ausbildung von uber Halbamid- oder 
Imidgruppen gebundenen Aminoxidgruppen oxidiert wurden. 

In der zweiten Baugruppe b) entsprechend der Formel I la oder 
lib, 

-CH 2 - CR 3 - 

! 

(CH 2 ) p - 0 - (QnH^n- (CtflinPJo-R 1 

Ila 

-CH 2 - CR 3 - 



O " ((CH 2 ) q - 0) t " (CnftrnOn - (C^O) o-R 1 



lib 

die sich von den Oxyalkylenglykol-Alkenylethern oder Polyalky- 

2 5 lenoxid-Alkenylethern ableitet, bedeuten R 3 Wasserstof f oder 

ein aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 1 bis 5 C-Atomen 
(der ebenfalls linear oder verzweigt bzw. auch ungesattigt sein 
kann) . p kann Werte zwischen 0 und 3 annehmen, q = 0 bis 6, 
t = 0 bis 3 und R 1 , 1, m 7 n und o besitzen die oben genannte 

3 0 Bedeutung . 



Gemafi einer bevorzugten Aus fuhrungs form bedeuten in Formel Ila 
p = 0, 1 = 2 und m = 2 oder 3, so dass es sich um Baugruppen 
handelt, die sich vom Polyethylenoxid- oder Polypropylenoxid- 
3 5 Vinylether ableiten. 
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Die dritte Baugruppe c) entspricht der Formel III a oder III b: 



I I 

S T 



R x R 

I I 

-CH^jC.H- -CH — CH — 



I 



(CH 2 ) z -V (CH 2 ) 2 



10 



III a 



III b 



15 



20 



25 



In Formel III a kann R 4 = H oder CH 3 sein, je nachdem- ob es sich 
urn Acryl- oder Methacrylsaure-Derivate handelt . S kann hierbei 
-H, COOM a oder -COOR 5 bedeuten, wobei a und M die oben erwahnte 
Bedeutung besitzen und R 5 ein aliphatischer Kohl enwasserst of f- 
rest mit 3 bis 20 C-Atomen, ein cycloaliphatischer Kohlenwas- 
serstoffrest mit 5 bis 8 C-Atomen oder ein Arylrest mit 6 bis 
14 C-Atomen sein kann. Der aliphatische Kohlenwasserstof f rest 
kann ebenfalls linear oder verzweigt, gesattigt oder ungesat- 
tigt sein. Die bevorzugten cycloaliphatischen Kohlenwasser- 
stoffreste sind wiederum Cyclopentyl- oder Cyclohexylreste und 
die bevorzugten Arylreste Phenyl- oder Naphthylreste . Im Falle 
von T = -COOR 5 ist S = COOM a oder -COOR 5 . Fur den Fall, dass 
T und S = COOR 5 sind, leiten sich die entsprechenden Baugruppen 
von den Dicarbonsaureestern ab. 



30 



Neben diesen Esters tiruktureinhei ten konnen die Baugruppen c) 
noch andere hydrophobe Strukturelemente besitzen. Hierzu geho- 
ren die Polyalkylenoxid-Derivate mit : 



T = -U 1 -O- (Cn^H^O) n - - (QnHidO) o " R 6 



- 12 - 



wobei 1 = 1 oder 2, m = 2 bis 18, sowie n = 0 bis 100 und o = 0 
bis 100 bedeuten. 



Die Polyalkylenoxid-Derivate konnen hierbei uber eine Gruppie- 

— 5 n mg U 1 mit dem E thvlrest der Baugruppe c) entsprechend Formel 

III a verknupft sein, wobei U 1 = -CO-NH- , - O - Oder — =-£H 2 — 9-— s e in. 
kann. Hierbei handelt es sich urn die entsprechenden Amid-, Vi- 
nyl- oder Allylether der Baugruppen entsprechend Formel III a. 
R 6 kann hierbei wiederum R 1 (Bedeutung von R 1 siehe oben) oder 

10 

-CH 2 -CH-U 2 -C = CH 

I I I 

R 4 R 4 S 

15 sein, wobei U 2 = -NH-CO-, -O- oder -OCH 2 - bedeuten kann und S 
die oben beschriebene Bedeutung besitzt . Diese Verbindungen 
stellen Polyalkylenoxid-Derivate der bifunktionellen Alkenyl- 
verbindungen entsprechend Formel III a dar. 



2 0 Als weiteres hydrophobes Strukturelement konnen die Verbindun- 
gen entsprechend Formel III a Polydimethylsiloxan-Gruppen ent- 
halten, was im Formelschema III a T = -W-R 7 entspricht . 



1^-,v< W bedeutet hierbei 

25 



CH- 



CIL 



— Si - O 



Si - 



CH„ 



CH. 



30 



(nachfolgend Polydimethylsiloxan-Gruppierung genannt) , 

R 7 kann = R 1 sein und r kann hierbei Werte von 2 bis 100 anneh- 
men. 
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10 



9- 



20 



Die Polydimethylsiloxan-Gruppierung w kann nicht nur direkt an 
den Ethylenrest gemaS Formel III a gebunden sein, sondern auch 
noch iiber die Gruppienongen 



-CO— [ NH-(CH 2 ) 3 ] - W- R 7 



oder -CO-O- (CH 2 ) z-W-R 7 , wobei R 7 vorzugsweise = R 1 bedeutet und 
s = 1 oder 2 und z = 0 bis 4 sein konnen. 

R 7 kann aufierdem noch 



- (CH 2 ) 3 -NH 



— CO— C — CH 

U L 



R S 
1 5 oder 



(CH ) - Q-CO-C=CH 
R S 



sem. 



Hierbei handelt es sich um die entsprechenden difunktionellen 
Ethyl enverbindungen entsprechend der Formal III a, die iiber die 
entsprechenden Amid- oder Estergruppierungen miteinander 
verknupft sind und wobei nur eine Ethylengruppe copolymerisiert 



1 2 5 wurde . 



Ahnlich verhalt es sich auch mit den Verbindungen gemafi Formel 
III a mit T = - (CH 2 ) Z -V- (CH 2 ) Z -CH=CH-R 1 / wobei z = 0 bis 4, 
V entweder ein Polydimethylsiloxan-Rest W oder ein 
3 0 -0-CO-C 6 H 4 -CO-0-Rest sein kann und R 1 die oben angegebene 
Bedeutung besitzt. Diese Verbindungen leiten sich von den ent- 
sprechenden Dialkenyl -phenyl -dicarbonsaureestern oder Dialke - 
nyl-polydimethylsiloxan-Derivaten ab. 



9 
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Es ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch moglich, dass 
nicht nur eine, sondern beide Ethyl engruppen der difunktionel- 
len Ethylenverbindungen copolymerisiert wurden. Dies entspricht 
im wesentlichen den Baugruppen entsprechend der Formel III b, 



- CH- CH 
I 

(CH 2 ) z -V (CH 2 ) Z 

10 

Illb 



l 

-n 

XV 

I 

- -CH — CH- 



wobei R 1 , V und z die obengenannte Bedeutung besitzen. 

15 Besonders bevorzugt im Sinne der vorliegenden Erfindung ist die 
Verwendung zur Herstellung wassriger oder coloserhaltiger Pig- 
mentkonzentrate, wobei man die Copolymere in Mengen von 0,1 bis 
200 Gew.-%, bezogen auf das Pigment einsetzt . 

2 0 Es ist erf indungsgemaS bevorzugt, wenn die Copolymere aus 10 

bis 90 Mol-% Baugruppen der Formel I a und/oder lb, 1 bis 
89 Mol-% Baugruppen der Formel I la und/oder lib und 0,1 bis 
10 Mol-% Baugruppen der Formel III a und/oder III b bestehen. 
Besonders bevorzugt bestehen die Copolymere aus 40 bis 55 Mol-% 
25 Baugruppen der Formal I a und/oder I b, 40 bis 55 Mol-% Bau- 
gruppen der Formel II a und/oder II b und 1 bis 5 Mol-% Bau- 
gruppen der Formal III a und/oder III b. Gemafi einer bevorzug- 
ten Aus fuhrungs form enthalten die erf indungsgemaSen Copolymere 
zusatzlich noch bis zu 50 Mol-%, insbesondere bis zu 2 0 Mol-%, 

3 0 bezogen auf die Summe der Baugruppen a) , b) und c) , Baugruppen, 

deren Monomer ein Vinyl-, Acrylsaure- oder Methacrylsaure-Deri- 
vat darstellt. 
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Vorzugsweise leiten sich die monomeren Vinylderivate von einer 
Verbiridung ab, die ausgewahlt ist aus der Gruppe Styrol, Ethy- 
len, Propylen, Isobuten oder Vinylacetat. Als bevorzugtes mono- 
meres Acrylsaurederivat leiten sich die zusatzlichen Baugruppen 
5 insbesondere von Acrylsaure, Methylacrylat oder Butylacrylat 

ab. Als bevorzugtes monomeres Metrhaci^-l-s-au-re-- De-r-i-va-fe 1st- 

Methacrylsaure, Methylmethacrylat , Butylmethacrylat und 
Hydroxyethylmethacrylat anzusehen . 

10 Ein besonderer Vorteil der erf indungsgemafi eingesetzten Copoly- 
mere besteht darin, dass man die Stof f mengen-Anteile der Struk- 
tureinheiten a) bis c) derart einstellen kann, dass bei den 
entsprechenden Copolymeren ein ausgewogenes Verhaltnis von 
polaren zu unpolaren Gruppierungen resultiert, wodurch eine ge- 

15 zielte Kontrolle der oberf lachenaktiven Eigenschaf ten der ent- 
sprechenden Produkte moglich ist; insbesondere die Neigung zur 
Stabilisierung eingetragener Luft in waSrigen Formulierungen 
kann durch Auswahl und Anteil des Strukturelements c) beliebig 
gesteuert werden. 

20 

Die Anzahl der sich wiederholenden Strukturelemente ist nicht 
eingeschrankt , doch hat es sich als besonders vorteilhaft er- 
wiesen # die Anzahl der Strukturelemente so einzustellen, dass 
die Copolymere eine mittlere Molekularmasse von 1000 bis 
25 2000000 aufweisen, wobei sich die gewiinschte Molekularmasse in 
erster Linie nach dem Anwendungsgebiet richtet . 

Die wassrigen Zubereitungen der erf indungsgemaS eingesetzten 
Copolymeren weisen aufgrund des Wechsels von hydrophilen und 
3 0 hydrophoben Gruppen in der makromolekularen Stniktur einen Tru- 
bungspunkt auf, der bevorzugt zwischen 20 und 98 °C liegt und 
vorzugsweise durch den Anteil des Strukturelements c) beliebig 
gesteuert werden kann. 
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Die Herstellung der erf indungsgemaS eingesetzten Copolymere 
kann auf verschiedenen Wegen erfolgen. Bevorzugt ist hierbei, 
dass man 10 bis 90 Mol-% eines ungesattigten Di carbons aurederi- 
vats, 1 bis 89 Mol- % eines Oxyalkylenglykol-Alkylenethers oder 
5 Polyalkylenoxid-Alkenylethers und 0,1 bis 10 Mol-% einer viny- 
1 ischen PolyalTcylengi"yk^l~ — Po±ya-lkyien©x-i-d — — Pel-ysi-loxan^_oden 
Ester-Verbindung mit Hilfe eines radikalischen Starters 
polymerisiert . 

10 Als ungesattigtes Carbons aurederi vat, welches zu den Baugnippen 
der Formel I a bzw. I b fuhrt, werden vorzugsweise Maleinsaure, 
Ma 1 e i ns auremonoe s t e r , Ma 1 e i ns aur emonoami de , Ma 1 e i ns aureure i de , 
Maleinsaureimide sowie Maleinsaureanhydrid oder Umsetzungspro- 
dukte mit Diaminen, welche ggf. zu aminoxidgruppenhaltigen De- 

15 rivaten oxidiert wurden, aber auch Fumarsaure eingesetzt. Auf- 
grund ihrer hydro lyt ischen Stabilitat in wassrigen 
Zubereitungen werden besonders bevorzugt Copolymere auf Basis 
von Maleinsaure, Maleinsauremonoamiden und -ureiden verwendet . 

2 0 Anstelle der Maleinsaure oder Fumarsaure konnen auch deren ein- 
oder zweiwertige Metallsalze, vorzugsweise Natrium-, Kalium-, 
Calcium- oder Magnesiumsalze, deren Ammoniumsalze oder deren 
Salze mit einem organischen Aminrest verwendet werden. 

2 5 Als Maleinsauremonoester wird vor allem ein Esterderivat einge- 
setzt, dessen alkoholische Komponente ein Polyalkylenglykolde- 
rivat oder Polyalkylenoxidderivat der allgemeinen Formel: 

HO- (CWHidO) n -- (CnP^O) G -R x 

30 

ist, wobei ^ = 11, ein aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 
1 bis 2 0 C- At omen (linear oder verzweigt sowie gesattigt oder 
auch ungesattigt) , ein cycloaliphatischer Kohlenwasserstof f mit 
5 bis 8 C-Atomen, ein Arylrest mit 6 bis 14 C-Atomen, der 
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gegebenenf alls substituiert sein kann, 1 = 1 oder 2, m = 2 bis 
18, sowie n = 0 bis 100 und o = 0 bis 100 sein kann. 

Die bevorzugten Substitutionen am Arylrest sind Hydroxyl-, Car- 
5 boxyl- oder Sulfonsauregruppen. Im Falle der Malein- oder Fu- 
marsauremonoamide s ind~~S"ie Kesce R^de:r~Srupp±erung — NR- 2 — rai-t Ev- 
ident is ch . Die ungesattigten Dicarbonsaurederivate werden vor- 
zugsweise in einer Menge von 40 bis 55 Mol-% verwendet . 

Die zweite erf indungsgemaSe Komponente zur Herstellung der er- 
f indungsgemaSen Copolymeren stellt ein Oxyalkylenglykol-Alke- 
nylether oder Polyalkylenoxid-Alkenyl ether dar, der vor- 
zugsweise in einer Menge von 4 0 bis 55 Mol-% eingesetzt wird. 
Bei den bevorzugten Oxyalkylenglykol-Alkenylethern oder 
Polyalkylenoxid-Alkenylethern entsprechend den Formeln IV a und 
IV b 




CH 2 = CR 3 
I 

2 0 (CH 2 ) P - O - (CnPi^On- (C^O)o-R 1 

IVa 




O - ((CH 2 ) q - 0) t - (CAmO)n- (C^Olo-R 1 
IVb 

bedeuten R 3 wiederum Wasserstoff oder ein aliphatischer Kohlen- 
3 0 wasserstoff rest mit 1 bis 5 C-Atomen (der ebenfalls linear oder 
verzweigt bzw. auch ungesattigt sein kann) ; p kann Werte zwi- 
schen 0 und 3 annehmen, q = 0 bis 6, t = 0 bis 3 und R 1 , 1, m, 
n und o besitzen die oben genannte Bedeutung. GemaS einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsf orm bedeuten in Formel Ila p = 0, 1 = 2 
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und m = 2 oder 3, so dass es sich urn Baugruppen handelt, die 
sich vorn Polyethylenglykol- oder Polyp ropylenglykol-Vinylether 
ableiten. 

5 Als dritte erf indungswesentliche Komponente zur Einfuhrurig der 
Baugruppen c) wird vor zug s we i s e i~~ bis - 5— Mol— e-i-ne-r— viny-lis.ch.en. 
Polyalkylenglykol- , Polyalkylenoxid- , Polysiloxan- oder Ester- 
Verbindung eingesetzt. Als bevorzugte vinylische Polyal- 
kylenglykol - Verbindung oder Polyalkylenoxid- Verbindung werden 
10 Derivate entsprechend der Formel V verwendet , 

CH=C-R 4 
I I 

S U 1 - (QoHidOJn- (QnH lm O) 0 - R 6 

15 

(V) 

wobei S vorzugsweise -H oder COOM a und U 1 = -CO-NH- , -O- oder 
-CH 2 0- sein konnen, d. h. es handelt sich um die Saureamid-, 
Vinyl- oder Allylether der entsprechenden Polyalkylenglykol- 

2 0 oder Polyalkylenoxid-Derivate . Die Werte sind fur 1 = 1 oder 2, 

m = 2 bis 18, sowie n = 0 bis 100 und o = 0 bis 100. R 6 kann 
entweder wiederum R 1 sein oder 

-CH 2 -CH- U 2 - C = CH 

I i I 

R 4 R 4 S 

bedeuten, wobei U 2 = -NH-CO-, -0- sowie -0CH 2 - und S = -COOM a 

3 0 und vorzugsweise -H ist. 

Im Falle von R 6 = R 1 land R 1 vorzugsweise H handelt es sich um 
die Polyalkylenglykol- oder Polyalkylenoxid-Monoamide bzw. 
Ether der entsprechenden Acryl- (S = H, R 4 = H) , Methyacryl- 
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(S = H, R 4 = CH 3 ) oder Maleinsaure- (S = COOMa, R 4 = H) 
-Derivate . Beispiele fur solche Monomere sind Maleinsaure -N- 
(methylpolypropylenglykol-) monoamid, Maleinsaure -N- (methoxy-po- 
lypropylenglykol-polyethylenglykol-) monoamid, Polypropy- 
5 lenglykolvinylether und Polypropylenglykolallylether . 



Im Falle von R 6 ^ R 1 handelt es sich um bifunktionelle Vinylver- 
bindungen, deren Polyalkylenglykol- oder Polyalkylenoxid-Deri- 
vate uber Amid- oder Ethergruppen (-O- bzw. -OCH 2 -) miteinander 
10 verbunden sind. Beispiele fur solche Verbindungen sind Polypro- 
pylenglykol-bis-maleinamidsaure, Polypropylenglykoldiacrylamid, 
Polypropylenglykoldimethacrylamid, Polypropylenglykoldivinyl- 
ether , Polypropylenglykoldiallylether . 

15 Als bevorzugte vinylische Polys iloxanverbindung werden Derivate 
entsprechend der Formel VI verwendet, 



20 



CH 2 = C 



(VI) 



wobei R = -H und CH 3/ 



W-R' 



25 



30 



W = 



I 

— Si - O 

I 

CH 



Si 



und r = 2 bis 100 und R 7 bevorzugt = R 1 ist . Beispiele fur sol- 
che Monomere sind Monovinylpolydimethylsiloxane . 
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Als weitere vinylische Polysiloxan-Verbindung kotnmen Derivate 
entsprechend der Formel VII in Frage, 



R 



-CH = C . 

2 I 



co- 



NH- (CHJ 



W-R 7 



10 



VII 



wobei s = 1 oder 2 sein kann, R 4 und W die oben genannte Bedeu- 
tung besitzen und R 7 entweder = R 1 oder aber 



15 



(CH 2 ) 3 -NHf CO -C = CH 



I 

S 



sein kann und S vorzugsweise Wasserstoff darstellt, 



2 0 Beispiele fiir solche Monomere mit einer Vinylfunktion (R 7 = R 1 ) 
sind Polydimethylsiloxanpropylmaleinamidsaure oder Polydi - 
methyl siloxandipropylenaminomaleinamidsaure . Im Falle von 
R 7 ^ R 1 handelt es sich urn Divinylverbindungen 7 wie z. B. 
Polydimethylsiloxan-bis- (propylmaleinamidsaure) oder Poly- 

2 5 dimethylsiloxan-bis- (dipropylenaminonxaleinamidsaure) . 

Als weitere vinylische Polysiloxanverbindung kommt ein bevor- 
zugtes Derivat entsprechend der Formel VIII in Frage, 



30 



R 



CH 2 = F 

CO- 0- (CH 0 ) - W-R 7 



(VIII) 



35 



wobei z 0 bis 4 sein kann und R 4 bzw. W die oben genannte Be- 
deutving besitzen. R 7 kann entweder R 1 oder aber 



- 21 - 



10 



-( CH )-0-CO-C =CH 

L I 
w s 



sein, wobei S bevorzugt Wasserstoff bedeutet . Beispiele fur 



solche monovinylischen Verbindungen (R 7 = R 1 ) sind Polydi- 
methylsiloxan- (l-propyl-3 -acrylat ) oder Polydimethylsiloxan- 
(1 -propyl- 3 -methacrylat) . 

Im Falle von R 7 ^ R 1 handelt es sich urn Di vinyl verbindungen, wie 
z. B. Polydimethylsiloxan-bis- (l-propyl-3 -acrylat) oder Polydi- 
methylsiloxan-bis- (l-propyl-3 -methacrylat) . 

15 Als vinylische Esterverbindung im Rahmen der vorliegenden Er- 
findung werden vorzugsweise Derivate entsprechend der Formel IX 
eingesetzt , 



20 CH = CH (IX) 

S COOR 5 

wobei S = COOM a oder -COOR 5 bedeuten und R 5 ein aliphatischer 
^^^2 5 Kohlenwasserstof frest mit 3 bis 2 0 C-Atomen, ein cycloaliphati- 
scher Kohlenwasserstof frest mit 5 bis 8 C-Atomen sowie ein 
Arylrest mit 6 bis 14 C-Atomen sein karm. a und M besitzen die 
oben genannte Bedeutimg. Beispiele fiir solche Esterverbindungen 
sind Di-n-butylmaleinat bzw. -fumarat oder Mono -n- butyl -rna- 
3 0 leinat- bzw. -fumarat. 



V 
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Des weiteren konnen auch Verbindungen entsprechend der Formel X 
eingesetzt werden, 



CH = CH CH = CH 

II II (X) 

*R™ (-GK 2 -)- 2 -=-V— (C&zX* Ri_ 



wobei z wiederum 0 bis 4 sein kann und R 1 die bereits bekannte 
Bedeutung besitzt. V kann hierbei W (also eine Polydimethylsi- 
10 loxan-Gruppierung) sein, was einer Dialkenylpolydimethylsilo- 
xan- Verbindung , wie z. B. Divinylpolydimethylsiloxan, ent- 
spricht. Alternativ hierzu kann V auch 



-0-CO-C 6 H4-CO-0- 
15 

sein. Diese Verbindungen stellen Dialkenylphthalsaurederivate 
dar. Ein typisches Beispiel fur solche Phthalsaure-Derivate ist 
Diallylphthalat . 

2 0 Die Molekularmassen der Verbindungen, welche die Baugruppe c) 
bilden, konnen in weiteren Grenzen variiert werden und liegen 
vorzugsweise zwischen 150 und 10 000. 

GemaS einer bevorzugten Ausfiihrungsf orm werden noch bis zu 

2 5 50 Mol-%, insbesondere bis zu 20 Mol-%, bezogen auf die 

Monomeren mit den Baugruppen gemafi den Formeln I, II und III 
eines Vinyl-, Acrylsaure- oder Methacrylsaure-Derivates 
einpolymerisiert . Als monomeres Vinylderivat findet bevorzugt 
Styrol, Ethylen, Propylen, Isobuten oder Vinylacetat 

3 0 Verwendung, als monomeres Acrylsaurederivat wird bevorzugt 

Acrylsaure, Methylacrylat oder Butylacrylat eingesetzt, wahrend 
als monomere Methacrylatsaure-Derivate schlieSlich bevorzugt 
Methacrylsaure, Methylmethacrylat , Butylmethacrylat und 
Hydroxyethylmethacrylat herangezogen werden. 

35 
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Die genannten Copolymere konneri nach den ublichen Verfahren 
hergestellt werden. Ein besonderer Vorteil besteht darin, dass 
man vorzugsweise ohne Losemittel oder aber in wassriger Losung 
arbeiten kann. In beiden Fallen handelt es sich urn drucklose 
5 und daher sicherheitstechnisch unbedenkliche Reaktionen. 



Wird das Verfahren in wassriger Losung durchgefuhrt , so erfolgt 
die Polymerisation bei 2 0 bis 100 °C mit Hilfe eines ublichen 
Radikalstarters, wobei die Konzentration der wassrigen Losung 

10 vorzugsweise auf 30 bis 50 Gew.-% eingestellt wird. GemaS einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform kann die radikalische Polymerisa- 
tion hierbei im sauren pH-Bereich durchgefuhrt werden, insbe- 
sondere bei einem pH-Wert zwischen 4,0 und 6,5, wobei auf die 
herkommlichen Initiatoren wie H 2 0 2 zuriickgegrif f en werden kann, 

15 ohne dass es zu einer befurchteten Etherspaltung kommt, wodurch 
die Ausbeute sehr stark beeintrachtigt wiirde. 

Beim dem Verfahren wird vorzugsweise so gearbeitet, dass das 
ungesattigte Dicarbonsaure-Derivat in teilneutralisierter Form 

2 0 in wassriger Losung, bevorzugt zusammen mit dem 

Polymerisationsinitiator, vorgelegt wird und die iibrigen 
Monomere zudosiert werden, sobald die erf orderliche 
Reaktionstemperatur in der Vorlage erreicht ist . 

25 Separat zugegeben werden die Polymerisations -Hilf smittel , wel- 
che die Aktivierungsschwelle des vorzugsweise peroxidischen 
Initiators senken konnen, so dass die Copolymerisation bei 
relativ niedrigen Temperaturen ablaufen kann. GemaS einer 
weiteren bevorzugten Variante kann sowohl das ungesattigte 

3 0 Dicarbonsaure-Derivat als auch der Radikalbildner in separaten 

oder gemeinsamen Zulaufen der Reaktorvorlage zudosiert werden, 
wodurch das Problem der Warmeabf iihrung in idealer Weise gelost 
werden kann. 
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Die Art der verwendeten Polymerisationsinitiatoren, -aktivato- 
ren und sonstiger Hilf smittel , wie z, B. Molekulargewichtsreg- 
ler, ist relativ unproblematisch, d. h. als Initiatoren kommen 
die iiblichen Radikal spender zum Einsatz, wie Wasserstof fper- 
5 oxid, Natrium-, Kalium- oder Ammoniutnperoxodisulf at , tert . Bu- 
tylhydroperoxid, Dibenzoylperoxid" Na tr" iTirrp~e~r oxxd-; — 2-^2-'— -Azebi-s— 
(2-amidino-propan) -dihydrochlorid, Azobis- (isobutyronitril) 

usw. Kommen Redoxsysteme zum Einsatz, so werden oben genannte 
Initiatoren mit reduzierend wirkenden Aktivatoren kombiniert. 
10 Beispiel fur derartige Reduktionsmittel sind Fe (II) -salze, 
Natriumhydroxymethansulf inat-Dihydrat , Alkalimetallsulf ite und 
-metabisulf ite , Natriumhypophosphit , Hydroxylaminhydrochlorid, 
■■9' Thioharnstof f usw. 



15 Ein besonderer Vorteil der Copolymere ist die Tatsache, dass 
sie auch ohne Losemittel hergestellt werden kormen, was mit 
Hilfe der iiblichen radikalischen Starter bei Temperaturen 
zwischen 60 und 150 °C erfolgen kann. Diese Variante kann aus 
wirtschaft lichen Grunden insbesondere dann angewendet werden, 

2 0 wenn die Copolymeren in wasserf reier Form direkt ihrer 
Verwendung zugefuhrt werden sollen, weil dann eine aufwendige 
Abtrennung des Losemittels, insbesondere des Wassers 
beispielsweise durch Spruhtrocknung ent fallen kann. 

2 5 Die erf indungsgemaS eingesetzten Copolymere sind besonders vor- 

teilhaft zur Herstellung wassriger und losemittelf reier 
Pigmentpraparationen, die gute Einarbeitung der Pigmente, 
vorteilhaf te Rheologie-Prof ile, Sediment verhinde rung, hohe 
Farbstarke, hohe Homogenitat und Flockulationsstabilitat bei 

3 0 Pigmentmischungen, hohe Glanzgrade, hohes Deckvermogen (oder 

wenn gewunscht hohe Transparenz) sowie besonders herausragende 
Lagerstabilitat der wassrigen Zubereitungen und 

Bewitterungsstabilitat aufweisen. 
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Zur Herstellung wassriger Pigmentpasten werden insbesondere 0,1 
bis 200 Gew.-% der Copolymere, vorzugsweise 0,5 bis 50 Gew.-% 
(bezogen auf das Gewicht der Pigment e) , eingesetzt . Die Copoly- 
mere konnen entweder vorab mit den zu dispergierenden Pigmenten 
5 vermischt werden oder direkt dem Dispergiermedium (Wasser, 

eventuel le Glycolether- Zusat ze ) vor oder g±el-ehze-i-t-ig — mit der 

Zugabe der Pigmente und etwaiger anderer Feststoffe gelost wer- 
den. 



10 Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur 
Herstellung wassriger, hochkonzentrierter , pump- und fliefifahi- 
ger Pigmentpraparationen, das dadurch gekennzeichnet ist, dass 
man das erf indungsgemaS zu verwendende Polymer, gegebenenf alls 
in Kombination mit wenigstens einer weiteren Komponente, mit 

15 Wasser vermischt, in dieser Mischung das Pigment unter Riihren 
einstreut und bis zur Erzielung der gewunschten Feinheit und 
Konsistenz der Suspension dispergiert. Ein weiteres Verfahren 
zur Herstellung der erf indungsgemaSen Pigmentpraparationen be- 
steht darin, ein Pigment mit den erf indungsgemafien Copolymeren 

2 0 zunachst trocken zu vermischen, wobei eine pulverf ormige Pig- 
ment zubere it ung resultiert. Diese kann bei Bedarf in Wasser 
dispergiert werden, wobei die erf indungsgemaSe Pigment prepara- 
tion erhalten wird. Ein drittes erf indungsgemaSes Verfahren zur 
Herstellung wassriger, hochkonzentrierter, pump- und flieSfahi- 

2 5 ger Pigmentsuspensionen und -pasten besteht darin, einen 
wassrig-f euchten Pigment filterkuchen mit dem Copolymer zu 
versetzen und beispielsweise mit einem Dissolver in den 
Pigmentf ilterkuchen einzuarbeiten, wobei dieser sich 
verf liissigt . 



30 
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Als Beispiele fur zu dispergierende Pigmente seien genannt : 



- Monoazopigmente : 



10 - Diazopigmente : 



C.I. Pigment Brown 25; 

C.I. Pigment Orange 5, 36 und 67; 

C.I. Pigment Red 1, 2 , 3, 48:4, 



49, 52:2, 



53, 57:1, 251, 112, 170 und 184; 

C.I. Pigment Yellow 1, 3, 73, 74, 65, 

97,151 und 183; 

C.I. Pigment Orange 34 ; 

C.I. Pigment Red 144 und 166 

C.I. Pigment Yellow 12, 13, 17, 83, 

113 und 126; 



15 - Anthrachinonpigmente : C.I. Pigment Yellow 147 und 177; 

C.I. Pigment Violet 31; 

- Anthrapyrimidinpigmente : C . I . Pigment Yellow 108; 

2 0 - Chinacridonpigmente : C.I. Pigment Red 122 , 202 und 20 ; 

C.I. Pigment Violet 19; 

- Chinophthalonpigmente : C.I. Pigment Yellow 138 ; 

ft 

25 - Dioxazinpigmente : C.I. Pigment Violet 23 und 27; 



- Flavanthronpigmente : 

- Indanthronpigmente : C . I . 

- Isoindolinpigmente : C . I . 



C.I. Pigment Yellow 24 ; 

Pigment Blue 60 und 64;' 

Pigment Orange 69; 
C.I. Pigment Red 260; 
C.I. Pigment Yellow 139; 
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- Isoindolinonpigmente : C.I. Pigment Orange 61; 

C.I. Pigment Red 257 und 260 

C.I. Pigment Yellow 109, 110, 173 und 

185; 



- Metal lkomplexpigmente : CTTT Pigment~Ye^ibow—lit7— und— 1-5-3-;- 



- Perinonpigmente : 

10 

- Perylenpigmente : 

15 

- Phtalocyaninpigmente : 



C.I. Pigment Orange 43 ; 
C.I. Pigment Red 194 ; 

C.I. Pigment Black 31 und 32; 

C.I. Pigment Red 123, 14 9, 178, 179, 

190 und 224; 

C.I. Pigment Violet 29; 

C.I. Pigment Blue 15, 15:1, 15:2, 

15:3, 15:4,15:6 und 16; 

C.I. Pigment Green 7 und 36; 



2 0 - Pyranthronpigmente : C. I . Pigment Orange 51; 

C.I. Pigment Red 216; 

- Thioindigopigmente : C . I . Pigment Red 88 ; 

2 5 - Triphenylmethanpigmente : C.I. Pigment Blue 1,61, und 62; 

C.I. Pigment Green 1 ; 

C.I. Pigment Red 81 und 169; 

C.I. Pigment Violet 2 und 3; 

30 - C.I. Pigment Black 1 (Anilinschwarz) 

- C.I. Pigment Yellow 101 (Aldazingelb) 
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Anorganische Pigment e : 



WeiJSpigmente : Titandioxid (C.I. Pigment White 6), 

ZinkweiS, Farbenzinkoxid; Zinksulfid, 
Lithopone ; BleiweiS; 



Schwarzpigmente : Eisenoxidschwarz (C.I. Pigment Black 

11) , Eisen-Mangan- Schwarz, 
Spinel lschwarz (C.I. Pigment Black 
27); RuS (C.I. Pigment Black 7); 



Buntpigmente : Chromoxid, Chromoxidhydratgriin; 

Chromgriin (C.I. Pigment Green 48); 
Cobaltgrun (C.I. Pigment Green 50 ) ; 
Ul t r amar ingrun ; 

Kobaltblau (C.I. Pigment Blue 28 und 
36); Ultramarinblau; Eisenblau (C.I. 
Pigment Blue 27) ; Manganblau; 
Ultramarinviolett ; Kobalt- und 

Manganviolett ; 

Eisenoxidrot (C.I. Pigment Red 101); 
Cadmiumsulf oselenid (C.I. Pigment Red 
108); Molybdatrot (C.I. Pigment Red 
104) ; Ultramarinrot ; 

Eisenoxidbraun, Mischbraun, Spinell- 
und Korundphasen (C.I. Pigment Brown 
24, 29 und 31) , 
Chromorange ; 

Eisenoxidgelb (C.I. Pigment Yellow 
42); Nickeltitangelb (C.I. Pigment 
Yellow 53; C.I. Pigment Yellow 157 
und 164) ; Chromtitangelb, 

Cadmiumsulf id und 
Cadmiumzinksulf id, (C.I. Pigment 



- 29 - 



Yellow 37 und 35); Chromgelb (C.I. 
Pigment Yellow 34) , Zinkgelb, 
Erdal kali chroma te , Neapelgelb, 
Bismutvanadat (C.I. Pigment Yellow 
184); 



- Glanzpigmente : Metallef f ektpigmente auf Basis 

metal loxidbeschichteter 
Metal lplat t chen ; Perglanzpigmente auf 
10 , der Basis metalloxidbeschichteter 

Glimmerplattchen. 

f ^ Fiillstoffe, die beispielsweise in wassrigen Lacken dispergiert 

werden konnen, sind z.B. solche auf Basis von Kaolin, Talkum, 
15 anderen Silikaten, Kreide, Glasfasern, Glasperlen oder 
Metal lpul vern . 

Als Lacksysteme, in denen die erf indungsgemafeen 

Pigmentpraparationen aufgelackt werden konnen, kommen beliebige 
2 0 wassrige IK- oder 2K-Lacke in Betracht. Beispielhaft genannt 
seien wassrige lK-Lacke, wie beispielsweise solche auf Basis 
von Alkyl-, Acrylat-, Epoxid- , Polyvinylacetat- , Polyester- 
oder Polyurethanharzen, oder wassrige 2K-Lacke, beispielsweise 
V^J^ solche auf Basis von hydroxylgruppenhaltigen Polyacrylat- oder 

2 5 Polyesterharzen mit Melaminharzen oder gegebenenf alls 

blockierten Polyisocyanatharzen als Vernetzer. In gleicher 
Weise seien auch Polyepoxidharzsysteme genannt . 

Wasser ist das bevorzugte Losemittel fur die erf indungsgemaS 

3 0 einzusetzenden Copolymere . Aber auch organische Losemittel wie 

beispielsweise Glycolether oder -ester konnen allein oder im 
Gemisch mit Wasser verwendet werden. Insbesondere fur das 
Antrocknungsverhalten der mittels der erf indungsgemafeen 
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Copolymere hergestellten Pigmentpasten ist der Zusatz von 
Losemitteln gegebenenf alls vorteilhaf t . 

Zur Her st el lung der erf indungsgemafien Pigmentpasten kann zudem 
5 auch der Zusatz weiterer nicht-erf indungsgemaSer , wasserdisper- 
gierbarer Polymere wie B^ispieTswexse — von — Po-l-yae-ry-l-a-t--, — Pol.y^. 
urethan- oder Polysiloxanderivaten erfolgen. 

Bei der Herstellung der erf indungsgemafien Pigmentkonzentrate 
10 konnen zudem weitere Hilfsmittel wie Entschaumer, 
Konservierungshilf smittel , Netzmittel , Entlufter oder dem Stand 
der Technik entsprechende Anti-Settling-Mittel , Wachse oder 
Rheologieadditive Verwendung finden. 
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Herstellungsbeispiel 1 : 



In einem Reaktionsgef a£ mit Thermometer, Riihrer, 
Riickf lusskuhler und zwei Anschliissen fur separate Zulaufe 



wurden 270 g Wasser vorgelegir: Untrer — Ruh-ren — wu-rden — 3-2- / -7_g_ 
Maleinsaureanhydrid und 25,0 g 50%ige wassrige Natronlauge 
zugesetzt, wobei die Temperatur durch Kuhlen unter 3 0 °C 
gehalten wurde. AnschlieSend wurden 100 mg Eisensulfat- 
10 Heptahydrat sowie 18,5 g 30%iges Wasserstof fperoxid unter 
Riihren zugegeben und aus separaten Zulaufgef aSen eine Losung 
aus 5,1 g Natriumhydroxymethansulf inat-Dihydrat und 12,5 g 
v ^ j Wasser (Zulauf 1) einerseits uber 75 Minuten und eine Losung 

aus 155 g Methylpolyethylenglykol-monovinylether und 12,1 g 
15 Polypropylenglykol-bis-maleinamidsaure (Zulauf 2) andererseits 
uber 60 Minuten zugegeben. 

Nach beendeter Zugabe wurde noch 3 0 Minuten bei 35 °C geruhrt 
und das Reaktionsgemisch auf 25 °C abgekuhlt . Durch Zugabe von 
2 0 20%iger wassriger Natronlauge wurde ein pH-Wert von 7,60 
eingestellt. Es wurde eine gelb gefarbte, leicht trube wassrige 
Zubereitung erhalten, die einen Feststof fgehalt von 37,4 Gew. -% 
auf wies . 

2 5 Herstellungsbeispiel 2: 



Es wurde wie unter Beispiel 1 beschrieben verfahren, jedoch mit 
folgender Zusammensetzung des Zulauf s 2: 

155,0 g Methylpolyethylenglykolmonovinylether und 7,4 g Polydi- 
3 0 methylsiloxan-bis-dipropylenaminomaleinamidsaure . Das Reakti- 
onsgemisch wies nach beendeter Zugabe einen pH-Wert von 5,02 
auf und wurde mit 20%iger wassriger Natronlauge (58,3 g) 
neutralisiert . Im Endprodukt wurden 35,5 Gew-% Feststof f 
gefunden. 
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Die Herstellung der Beispiele 3-10 erfolgte in analoger Weise 
oder nach dem Stand der Technik entsprechenden Verfahren. 



-Herstellung der Pigmentpasten: 



Zur Herstellung der Pigmentpasten wurden die erf indungsgemaSen 
und nichterf indungsgemaSen Dispergieradditive 4 0%ig in Wasser 
vorgelost, mit Wasser und Hilfsstoffen gemischt und danach die 
10 Pigmente zugegeben. Die Dispergierung erfolgte nach Zugabe von 
Mahlkorpern (Glaskugeln 2-3 mm, gleiches Volumen wie die 
Pigmentpaste) 1 h (Titandioxid) bzw. 2 h (sonstige Pigmente) in 
einem Skandex- Rut tier mit Luf tkuhlung . 

15 Formulierung der WeiSpasten (Titandioxid) : 

Die WeiSpasten wurden wie folgt formuliert (Angaben in Gew-%) : 

16,4 Wasser 

2 0 12,3 Additiv-Losung, 40%ig 

1 7 0 Entschaumer (Tego Foamex 810, Tego Chemie Service GmbH) 
70,0 Titandioxid 2160 (Kronos) 
0,3 Aerosil7 A 200 (Degussa) 

25 Formulierung der Schwarzpasten (RuS) : 

Die Schwarzpasten wurden wie folgt formuliert (Angaben in 
Gew -%) : 

3 0 60,3 Wasser 

22,3 Additiv-Losung, 40%ig 
1,0 Entschaumer (Tego® Foamex 810 oder Tego® Foamex 83 0, Tego 

Chemie Service GmbH) 
1,4 AMP 90 (Angus) 



15,0 FarbruS FW 200 (Degussa) 



Formulierung der Eisenoxidrot-Pasten (Eisenoxid) : 

Die Eis enoxid-Pasten wurden wie folgt formuliert (Angaben in 
Gew-%) " " ' ' ' ■ 

40,0 Wasser 
24,0 Additiv-Losung, 40%ig 

1 , 0 Ent s chaumer ( Tego® Foamex 810 oder Tego® Foamex 83 0, 

Tego Chemie Service GmbH) 
35,0 Sicotrans® 2817 (BASF) 

Priif lacke : 

Einbrenn-Klarlack auf Basis eines modif izierten Alkydharzes 
(Angaben in Gew.%) 



70,88 Resydrol^ VWA 5477, 40%ig (Hoechst) 

0,14 Ent s chaumer (Tego® Foamex 810 oder Tego® Foamex 830, 
Tego Chemie Service GmbH) 

0,68 Bentone® SD 1 (Rheox) 

8,24 Maprenal® MF 900 (Hoechst) 

0 , 14 Triethanolamin 

19,10 Wasser 

0,68 Additol® XW 395 (Hoechst) 

0,14 Additiol® XW 32 9 



Position 1 vorlegen und die anderen Komponenten unter Riohren 
zugeben . 

Dispersions-Klarlack : 
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97,0 Neocryl^ XK 90 (Zeneca) 

3 , 0 Texanol® 

Zur Herstellung pigmentierter Lacke wurden je 40,0 g Klarlack 

"~5 vorge-l-eg-fe- un d Weifep as te + Buntpaste im Verhaltnis 25:1 

(Feststoffe) oder 4,5 g der Eisenoxid-Paste zugegeben und" 
homogenisiert . Die Proben wurden mit 100 /xm NaSf ilmdicke 
aufgerakelt und entweder nach 20 min Abliiftzeit 15 min bei 
150 °C eingebrannt (Einbrennlack) oder bei Raumtemperatur 
10 getrocknet (Dispersions lacke) . 

Test der Pastenstabilitaten: 

15 Zur Ermittlung der Pastenstabilitaten wurden bei zwei 

verschiedenen Schergef alien (20 1/s sowie 1000 l/s) die 

erreichbaren Anf angsviskositaten sowie die Viskositaten nach 
zehnwochiger Lagerung bei 40°C bestimmt . 
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Titandioxid- Paste : 



Beispiel 


Viskositat 
/Pas sofort 
bei 20 1/s 


Viskositat 
/Pas sofort 
bei 1000 1/s 


Viskositat /Pas 
nach 10 W 40°C 
bei 20/ Is 


Viskositat /Pas 
nach 10 W 40 °C 
bei 1000 1/s 


i 


0, 64 


0,13 


0, 84 


0,28 


2 


0, 68 


0,17 


0, 82 


0,33 


3 


0, 65 


0, 16 


0,78 


0,32 


4 


0, 68 


0, 19 


0,77 


0,30 


5 


0, 58 


0, 12 


0,73 


0,29 


6 


0, 59 


0,14 


0,74 


0,27 


7 


0,58 


0,13 


0,77 


0,26 


8 


0,64 


0, 16 


0,79 


0,30 


9 


0, 63 


0, 15 


0, 81 


0,32 


10 


0, 65 


0,17 


0, 80 


0,31 


Vgl .1 


0, 78 


0,16 


1,33 


0,57 


Vgl.2 


0, 73 


0,16 


1,35 


0,59 


Vgl. 3 


0,76 


0, 18 


1,28 


0,55 



RuS- Paste: 



Beispiel 


Viskositat 
/Pas 

sofortbei 20 
1/s 


Viskositat 
/Pas 

sofortbei 
1000 1/s 


Viskositat /Pas 
nach 10 w 40 °C 
bei 20/ Is 


Viskositat /Pas 
nach 10 W 40°C 
bei 1000 1/s 


1 


0,14 


0,12 


0,23 


0,17 


2 


0, 16 


0,13 


0,25 


0,19 


3 


0, 17 


0,14 


0,27 


0,21 


4 


0, 19 


0,16 


0,32 


0,24 


5 


0, 15 


0, 13 


0,24 


0,21 


6 


0, 14 


0, 12 


0,23 


0,18 


7 


0, 17 


0, 15 


0,26 


0,19 


8 


0, 16 


0, 13 


0,25 


0, 19 


9 


0, 15 


0, 12 


0,23 


0, 17 


10 


0, 16 


0,13 


0,24 


0, 18 


Vgl.l 


0,43 


0,35 


0, 77 


0,45 


Vgl.2 


0,41 


0,34 


0, 71 


0,43 


Vgl. 3 


0,38 


0,31 


0,65 


0,39 
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Eisenoxidrot- Paste : 



Beispiel 


Viskositat 
/Pas sofort 
bei 20 l/s 


Viskositat 
/Pas sofort 
bei 1000 l/s 


Viskositat /Pas 
nach 10 W 40°C bei 
20/ Is 


Viskositat /Pas 
nach 10 W 40 °C 
bei 1000 l/s 


1 


0,41 


0, 32 


0,44 


0,ib 


2 


0, 38 


0,28 


0,40 


0, 30 


3 


0, 35 


0,26 


0,37 


0,30 


4 


0, 39 


0,35 


0,41 


0, 37 


5 


0, 38 


0,32 


0,40 


0,33 


6 


0,40 


0,33 


0,43 


0,36 


7 


0, 36 


0,31 


0,38 


0, 33 


8 


0,39 


0,33 


0,43 


0,37 


9 


0,38 


0,34 


0,40 


0, 36 


10 


0,36 


0,30 


0, 38 


0,32 


Vgl.l 


6,44 


3,63 


7,55 


4,22 


Vgl.2 


5,78 


2,56 


6,27 


4, 06 


Vgl.3 


0,55 


0,42 


1,94 


1,22 



Aus dem jeweils nur geringen Viskositatsanstieg lasst sich die 
gute Stabilitat der erf indungsgemafien Pigmentpasten leicht 
erkennen. Bei der nicht erf indungsgemaSen Verwendung von 
Copolymerisaten gemaS den Vergleichsbeispielen 1 bis 3 konnten 
keine lagerstabilen Pigmentkonzentrate formuliert werden. 
Hochpigmentierte Konzentrate mit transparent em Eisenoxid sind 
nur mit einigen erf indungsgemaSen Copolymeren f 1 ieSf ahig 
herstellbar . 

Test der Dispergiereigenschaf ten: 

Die Testformulierungen wurden je einmal mit frischen und einmal 
mit 10 W bei 40°C gelagerten Pasten hergestellt, mit 100 fxm 
NaSfilmdicke aufgezogen; nach sechsminiitiger Trockriung erfolgte 
ein Rub-Out-Test auf 1/3 der beschichteten Flache. Nach 
Einbrennen bzw. Trocknung uber Nacht erfolgte nach jeweils 



10 
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24 Stunden die f arbmetrische Vermessung der Aufziige mittels 
eines Spektralphotometers Typ XP 68 der Fa. X-Rite. Die 
Bestimmungen von Glanzgrad und -schleier erfolgten mittels des 
Haze -Gloss -Gerates der Fa. Byk-Gardner, die Beurteilung der 
Transparenz erfolgte nach einem Schulnoten- System (1 = sehr 
"gutr; — 2~ ^— gut- — 3— =— befxied-i-gend- — 4— =— aus-reiehend-7 — 5— =— mangel-ha-f-t- 



und 6 = ungeniigend) 



Coloristische Daten: 



Dispersions -System mit WeiK- und Schwarzpaste : 





Sofort 




nach 10 W 40°C 




Beispiel 


Glanz (20°) 


Rub -Out 


Glanz (20°) 


Rub -Out 


1 


63 


0,5 


61 


0,5 


2 


61 


0,6 


60 


0,5 


3 


64 


0,4 


62 


0,4 


4 


62 


0,4 


62 


0,4 


5 


67 


0,4 


66 


0,4 


6 


62 


0,5 


61 


0,6 


7 


61 


0,4 


62 


0,4 


8 


63 


0,4 


61 


0,3 


9 


64 


0,5 


63 


0,4 


10 


68 


0,4 


67 


0,4 


Vgl.l 


50 


1,2 


42 


1,6 


Vgl.2 


55 


0,9 


43 


1/4 


Vgl.3 


61 


0,5 


58 


0,9 



15 



20 
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Einbrenn- System mit WeiS- und Schwarzpaste : 



v 





Sofort 




Nach 10 W 40°C 




Beispiel 


Glanz (20°) 


Rub -Out 


Glanz (20°) 


Rub -Out 


l 


75 


0,7 


76 


0,7 


2 


80 


0,8 


78 


0,7 


3 


77 


0,6 


75 


0,7 


4 


79 


0,6 


77 


0,6 


5 


82 


0,7 


80 


0,6 


6 


76 


0,6 


74 


0,7 


7 


75 


0,7 


76 


0,6 


8 


78 


0,6 


77 


0,7 


9 


77 


0,7 


75 


0,7 


10 


84 


0,6 


83 


0,6 


Vgl.l 


68 


1,6 


68 


2,3 


Vgl.2 


72 


1,4 


70 


2,0 


Vgl.3 


80 


0,8 


78 


1,6 



5 

Dispersions -System mit Eisenoxid-Rot - Paste : 





Sofort 




Nach 10 W 40°C 




Beispiel 


Glanz (20°) 


Transparenz 


Glanz (20°) 


Transparenz 


1 


72 


1-2 


70 


1-2 


2 


74 


1 


72 


1 


3 


73 


1 


74 


1 


4 


72 


1-2 


73 


1-2 


5 


77 


1 


75 


1 


6 


74 


1 


73 


1 


7 


73 


1 


74 


1 


8 


75 


1 


74 


1 


9 


73 


1 


72 


1 


10 


76 


1 


74 


1 


Vgl .1 


64 


3 


56 


3 


Vgl.2 


66 


3 


59 


3 


Vgl.3 


71 


2 


66 


2-3 
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Zu erkennen waren die durch den Einsatz der erf indungsgemaS 
eingesetzten Dispergieradditive erzielbaren giinstigen 
Eigenschaf ten (auch nach Lagerung bei erhohter Temperatur als 
Test fur die Stabilitat im wassrigen Medium) . 

"Prut ling der WeirtrerfHStrrgkei-t (-du-reh- Besfeitnmung des. 

Glanzverlustes und der Farbtonverschiebung nach 250 h QUV-Test 
im luf ttrocknenden Dispersionssystem mit WeiS- und 
Schwarzpaste) 



Beispiel 


Glanzverlust (Messung im 20°- 
Wirikel) 


Farbtonverschiebung DeltaE 


1 


5 


0,3 


2 


4 


0,25 


3 


6 


0,25 


4 


5 


0,3 


5 


8 


0,6 


6 


4 


0,2 


7 


5 


0,25 


8 


6 


0,3 


9 


4 


0,2 


10 


9 


0,6 


Vgl.l 


10 


0,5 


Vgl.2 


14 


1,3 


Vgl.3 


8 


0,8 



Die erf indungsgemaS eingesetzten Copolymere fiihrten im 
Vergleich zu den Polymeren der Vergleichsbeispiele 1 bis 3 zu 
keiner Beeintrachtigung der Wetterf estigkeit der Lackfilme - 
15 Copolymeren, die frei von aromatischen Vinyl -Bausteinen waren, 
zeichneten sich durch eine sehr gute Vergilbungsstabilitat aus. 
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Patent anspriiche 

1. Verwendung von Copolymeren auf Basis von 
Oxyalkylenglykol - oder Polyalkylenoxid-Alkenylethern 



und ungesattig Een Dl'ca'r b'on.-sa."aire-=-D exi-v-a-ten a-l-s- 



Dispergieradditive in Lacken und Druckfarben oder zur 
Herstellung wassriger Pigmentkonzentrate bestehend aus : 

10 a) 10 bis 90 Mol-% Baugruppen der Formel la und/oder lb 

— CH CH- — CH CH — 

i i / \ . 

' COOM COX CO CO 

\ / 

15 Y 

la lb 

wobei 

2 0 M = Wasserstoff, ein- oder zweiwertiges Metallkation, 

■ Ammoniumion, organischer Aminrest 
a = 1 oder fur den Fall, dass M ein zweiwertiges Metal 1 - 

kation ist, 1/2 ist, 
X = -OM a oder -O- (C^^O) n -- (C^^O) q-R 1 / 

2 5 wobei 

R 1 = H, ein aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 
1 bis 20 C-Atomen, ein cycloaliphatischer Koh- 
lenwasserstof f mit 5 bis 8 C-Atomen, ein Aryl- 
rest mit 6 bis 14 C-Atomen, der gegebenenf alls 

3 0 substituiert ist, 

1 = 1 oder 2 , 
m = 2 bis 18, 

wobei der Index am H-Atom durch das Produkt aus 1 und 
m gebildet wird, sowie 
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20 



25 



n = 0 bis 100 und 
o=0 bis 100, 



NHR 2 und/oder - NR 2 2 mit 

R 2 = R 1 oder -CO-NH 2 sowie 



-Q^-N - Q 2 - NQ 3 Q 4 , wobei 

Q 1 ein Wasserstof f rest oder ein einwertiger 
Kohlenwasserstof f rest mit 1 bis 24 Kohlen- 
10 stof f atomen, 

Q 2 ein zweiwertiger Alkylenrest mit 2 bis 24 

Kohl ens toff atomen, 
Q 3 und Q 4 - aliphatische und/oder alicyclische 

Alkylreste mit 1 bis 12 Kohlenstoff atomen 
15 sind, 

gegebenenfalls oxidiert zu -Q 1 !* - Q 2 - N (+> O ( ' ) Q 3 Q 4 , 

Y = O, NR 2 , wobei R 2 die oben genannte Bedeutung 
hat, oder 



N-Q 2 -NQ 3 Q 4 , wobei Q 2 , Q 3 und Q 4 die oben genannte Be- 
deutung haben, 

b) 1 bis 89 Mol-% Baugruppen der Formel I la oder lib 



-CH 2 - CR 3 - 



(CH 2 ) P - 0 - (CA m O) n - (C^HirnOJo-R 1 

Ha 
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-CH 2 - CR 3 - 



O - ((CH 2 ) q - 0) t - (CJi lm O) n ~ (C^Olo-R 1 



lib 



worm 

R 3 = H, aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 1 
bis 5 C- At omen, 



10 



p = 0 bis 3, 



q = 0 bis 6, t = 0 bis 3 sowie 



15 



R 1 unci 1, m, n und o die oben genannte Bedeutung 
aufweisen, 



c) 0,1 bis 10 Mol-% Baugruppen der Formel Ilia oder 

Illb 



20 



25 



R 
I 

-CH — C- 

I i 

S T 



Ilia 



R-L ± 
R 

I I 

CH- CH- -CH — CH- 



<CH 2 ) Z 



V 



Illb 



(CH 2 ) Z 



wobei 

R 4 = H, CH 3 



30 



S = - H, - COOM a , - COOR 5 

wobei R 5 = aliphatischer Kohlenwasserstof f rest mit 3 
bis 2 0 C-Atomen, cycloaliphatischer Koh- 
lenwasserstof f rest mit 5 bis 8 C-Atomen, 
Arylrest mit 6 bis 14 C-Atomen 
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- COOR 5 im Falle von S = - COOR 5 oder COOM a , 

und 

V = - O - CO - C 6 H 4 - CO - O - oder - W bedeutet, 
wobei die Liganden und Indizes jeweils die vorgenannte Be- 
5 deutung haben. 




2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
. zusatzlich bis zu 50 Mol-%, insbesondere bis zu 20 Mol-%, 

bezogen auf die Summe der Baugruppen a) , b) und c) , 
10 Baugruppen, deren Monomere sich von Vinyl-, Acrylsaure- 

oder Methacrylsaurederivat ableiten, enthalten sind. 

3. Verwendung nach Anspruch 1 zur Herstellung wassriger 
oder coloserhaltiger Pigmentkonzentrate , wobei man die 

15 Copolymere in Mengen von 0,1 bis 2 00 Gew.-%, bezogen 

auf das Pigment einsetzt. 

4. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass man Copolymere einsetzt, die aus 40 bis 55% Mol-% 

20 Baugruppen la und/oder lb, 40-55 Mol-% Baugruppen Ila 

und/oder lib sowie 0,1 bis 5 Mol-% Baugruppen Ilia oder 
I I lb bestehen. 

5. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass ein Teil der Baugruppen der 

Formeln la und/oder lb aminoxidgruppenhaltige 
Dicarbonsaurederivate sind . 

6. Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
30 gekennzeichnet, dass ein Teil der Baugruppen der 

Formeln Ilia und/oder I I lb durch Verwendung vinyl ischer 
Polys iloxan-Verbindungen erhalten wird. 



Verwendung nach einem cier Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , dass man die Polymerisation in 
wassriger Losung bei einer Temperatur von 20 bis 100 °C 
dure JTf ulTr t~ ■ — 



Verwendung nach einem der Anspruche 1 bis 7 als 

Dispergieradditive fur anorganische Pigmente, 

insbesondere ( transparente) Eisenoxide oder zur 

Herstellung wassriger Pigmentkonzentrate mit diesen 
Pigmenten . 
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Zusammenf assung : 

Dispergiermittel zur Herstellung wassriger Pigmentpasten 

5 Die Erfindung betrifft die Verwendung von Copolymeren mit 
vinyl funkt i ona XTsTerten Polyenhrern zux — He rste l-l-*cmg — v/ass-^i-ge-^ 
Pigmentpraparationen . 
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